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M1.6 Schrauben-MaRtabelle: SechskantkopfmalRe s, e und k

M1.6 - Both standards (GBIT 5783 /] 5782) x both grades (A/B) - Nominal (= max) values - Row-level standards

Sechskantschraube M1.6: Schliisselweite s = 3.2 mm; Kopfdiagonale e min = 3.41 mm (Produktklasse A) / 3.28 mm (Produktklasse B); Kopfhéhe k = 1.1 mm
Nennmalf3, 1.3 mm max. in Produktklasse B; Steigung P = 0.35 mm; Feingewinde-Optionen —. Kopfmafle sind NennmaRe (= Hochstmalie) bzw. MindestmalRle der
Norm, keine garantierten Messwerte.

M1.6 in beiden Normen und beiden Produktklassen

Eine Zeile je Gewindeausfiihrung und Produktklasse. Die Kopfspalten wiederholen sich, weil GB/T 5783 und GB/T 5782 denselben Kopf teilen; b ist nur in GB/T 5782
tabelliert, und ein Strich bedeutet, dass die Norm diesen Wert fiir die Kombination nicht tabelliert.

. bbei )
Regelgewinde- Schliisselweite s . EckmaB Kopfhohe k b bei 125 < b bei
Gewindeausfilihrung  Produktklasse Steigung P (mm, NennmaRB = s min e min (mm k max 1< 1< >
- (mm) ’ (mm) 125 = 200
(mm) HochstmaR) (mm) Nennman) 200
mm mm
mm
Teil in B/T
ellgewinde (GB/T 0.35 32 3.02 3.41 11 1225 9  —  —
5782)
Teilgewinde (GB/T
B 0.35 3.2 2.9 3.28 11 1.3 9 15 28
5782)
Voll inde (GB/T
ollgewinde ( A 0.35 32 302 3.41 11 1225 — -  —
5783)
Vollgewinde (GB/T
¢ ( B 0.35 3.2 2.9 3.28 11 13 — = —

5783)

Gewindelange b bei Teilgewindeschrauben (GBIT 5782)

b=2d+6beil <125 mm, b=2d + 12 bei 125 <1< 200 mm, b = 2d + 25 bei | > 200 mm; der tabellierte Wert ist dieser auf ganze Millimeter gerundete Wert. Tabellen der
Klasse A fuhren nur die kirzeren Bereiche; Klasse B fuhrt den fur die jeweilige GroRRe zutreffenden Bereich.

Gewindelange b nach Langenbereich, Klasse B (mm)
GroRe b bei | =125 mm b bei 125 < | <200 mm b bei | >200 mm
M1.6 9 15 28

Gewindelange b nach Langenbereich, Klasse A (mm)
GroRe b bei | 125 mm b bei 125 <1<200 mm b bei | > 200 mm
M1.6 9 — —
Geben Sie Durchmesser und Lange gemeinsam an: b folgt aus |, daher legt erst ,M12x100" die Gewindelange fest.

M1.6 neben den NachbargréBen

Die GroRRen beiderseits von M1.6. Messen Sie den Gewindedurchmesser d mit dem Messschieber und vergleichen Sie den Kopf mit den Zeilen unten vor der Bestellung;
der Nenndurchmesser steigt in diesem Bereich in Schritten von 0.5 mm oder 1 mm.

GréRe Regelgewinde-Steigung P Schliisselweite s (mm, NennmaRB = EckmaR e min Kopfhéhe k (mm,
(mm) HochstmaR) (mm) NennmaR)
M1.6 (d =
( 0.35 3.2 3.28 1.1
1.6)
M2 (d = 2) 0.4 4 4.18 1.4

Welche Zahl benétigen Sie: s, e oder k?

~SchraubengréRe” bedeutet je nach Aufgabe drei verschiedene Zahlen, Bestellcodes verwenden eine vierte. Fur den Werkzeugkauf zahlt s, fur die Prifung eines Kopfes,

der nicht in den Einsatz passt, e, und fiir eine Senkung oder biindige Kopfprifung k.

« s — Schlusselweite (NennmaB = HéchstmaB) — M1.6 ist s = 3.2 mm. Dies ist die Steckschlussel-, Schraubenschlissel- bzw. RinggréRe und die
auf dem Werkzeug eingepragte Zahl. Sie ist in Klasse A und Klasse B identisch und in GB/T 5783 und GB/T 5782 gleich, weil beide Normen
denselben Sechskantkopf teilen.

« e — EckmaB (min) — M1.6 ist e min = 3.41 mm in Klasse A und 3.28 mm in Klasse B. Dies ist die Diagonale zwischen zwei gegentiberliegenden
Ecken des Kopfes, das Maf3, das entscheidet, ob ein 12-Kant-Einsatz oder ein Ringschlissel Uber den Kopf passt. Die meisten veroffentlichten
Schrauben-MaRtabellen lassen diese Spalte aus; sie ist zugleich das Maf3, das Sie mit dem Messschieber noch prifen kdnnen, wenn die Flachen
bereits verrundet sind.

« k — Kopfhéhe (NennmaR, mit HochstmaB) — M1.6 ist k = 1.1 mm Nennmaf3 und 1.3 mm max. in Klasse B. Sie bestimmt, wie tief eine Senkung
oder Aufnahme sein muss und wie weit der Kopf Uber das Bauteil vorsteht. Wenn der Kopf nicht vorstehen darf, ist k die zu prifende Zahl, nicht s.
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d — Gewinde-Nenndurchmesser — Die Zahl in der Bezeichnung: M1.6 ist ein 1.6 mm-Gewinde, kein 1.6 mm-Kopf. Der Kopf ist stets breiter, hier

3.2 mm Schlisselweite, woran eine Bestellung allein nach ,Grof3e” scheitert.

« r— Ubergangsradius unter dem Kopf (min) — r min = 0.1 mm bei M1.6. Die Unterlegscheibe muss diesen Radius freigangig iiberdecken, daher
ist er relevant, wenn die Schraube in einer Ecke, an einer Schulter oder in einem Langloch statt auf ebener Flache sitzt.

Quellenangaben

e GBJ/T 5783-2025 Sechskantschrauben mit Vollgewinde — Schliisselweite s, s min, EckmaR e min, Kopfhéhe k und Ubergangsradius r min, Produktklassen A und
B; Gewindelangen-Regel b = | - a — https://openstd.samr.gov.cn/bzgk/gb/std?std_no=GB%2FT%205783-2025

* GB/T 5782-2025 Sechskantschrauben mit Teilgewinde — dieselben Kopfmafie, plus Gewindeléange b in drei Nennlangen-Bereichen (I < 125 mm, 125 < | < 200
mm, | > 200 mm) — https://openstd.samr.gov.cn/bzgk/gb/std?std_no=GB%2FT%205782-2025

e GB/T 5785-2025 Sechskantschrauben mit Feingewinde — Feingewinde-Optionen je Nenndurchmesser und derselbe Sechskantkopf (s, e, k unverandert) —
https://openstd.samr.gov.cn/bzgk/gb/std?std_no=GB%2FT%205785-2025

¢ Tabellenwerte sind die NennmaRe (= Hochstmafe) bzw. Mindestmafle der obigen Normausgaben, Zeile fiir Zeile gegen den amtlichen Text geprift. Keine
Tabellenwerte sind aus Maf3tabellen Dritter tbernommen, und jede Zeile ist mit der Norm gekennzeichnet, aus der sie stammt.

Hinweis: Diese Tabelle ist eine Auswahl- und Angebotsreferenz auf Basis der auf dieser Seite genannten Normausgaben, keine Konstruktionsgrundlage und kein

Abnahmestandard.
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