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Schrauben-Drehmomenttabelle — M24

M24 - 6 property classes

5 friction states

N-m (typ / min-max)

coarse + fine thread

Schrauben-Drehmomenttabelle — M24

M24 - Deutsch - bolt-torque-chart-m24-de

M24

Klasse

4.8

8.8

10.9

12.9

A2-70

A4-80

Rp0.2
(MPa)

340

640

940

1100

450

600

Zielvorspannkraft
(kN)

84

158.1

232.3

271.8

111.2

148.3

Trocken |
Schwarz
K 0.18-0.22 - N-m

403
363-444

759
683-835

1115
1003-1226

1305
1174-1435

534
480-587

712
640-783

Galvanisch
verzinkt

K 0.15-0.2 - N'-m
343

302-403

645
569-759

948
836-1115

1109
979-1305

454
400-534

605
534-712

Feuerverzinkt
K 0.18-0.25 -
N-m

444

363-504

835
683-949

1226
1003-1394

1435
1174-1631

587
480-667

783
640-890

Geolt

K 0.12-0.15 -
N-m

262
242-302

493
455-569

725
669-836

848
783-979

347
320-400

463
427-534

N-m - As 353 mm¢

Gewachst | PTFE /
Antiseiz

K 0.08-0.12 - N-m
202

161-242

380
304-455

557
446-669

652
522-783

267
213-320

356
285-427

Das Drehmoment folgt der K-Faktor-Methode (Mutterfaktor) T = K-D-F: D ist der Nenndurchmesser und F die Zielvorspannkraft = 70 % von Rp0.2 x Spannungsquerschnitt (M24
As = 353 mm?). Streckgrenzen sind verdffentlichte Werte aus 1SO 898-1 (Kohlenstoff-/legierter Stahl) und 1SO 3506-1 (Edelstahl A2/A4). K folgt veroffentlichten
Erfahrungsbereichen je Reibungszustand (Machinery's Handbook; der Bereich Wachs/PTFE/Antiseiz K=0.10 folgt Prufdaten aus Machine Design). Der Bereich Fett/MoS.
(K=0.11) uberlappt nahezu Antiseiz und ist im Rechner statt als eigene Spalte verflgbar.

Feingewinde-Drehmomentmatrix

Klasse

4.8

8.8

10.9

12.9

A2-70

A4-80

Rp0.2
(MPa)

340

640

940

1100

450

600

Zielvorspannkraft
(kN)

914

172

252.7

295.7

121

161.3

Trocken /
Schwarz
K 0.18-0.22 - N-m

439
395-483

826
743-908

1213
1092-1334

1419
1277-1561

581
523-639

774
697-852

Galvanisch
verzinkt
K 0.15-0.2 - N-m

373
329-439

702
619-826

1031
910-1213

1206
1064-1419

494
435-581

658
581-774

Die Zelle zeigt den typischen Wert; die kleine Zeile darunter ist der Bereich (min—-max).

Berechnungsbasis & Quellen

Feuerverzinkt
K 0.18-0.25 -
N-m

483
395-548

908
743-1032

1334
1092-1516

1561
1277-1774

639
523-726

852
697-968

Geolt
K 0.12-0.15 -
N-m

285
263-329

537
495-619

788
728-910

923
852-1064

377
348-435

503
464-581

Gewachst /| PTFE |
Antiseiz
K 0.08-0.12 - N-m

219
175-263

413
330-495

606
485-728

710
568-852

290
232-348

387
310-464

Abgrenzung: Diese Tabelle ist eine vereinfachte K-Faktor-Schatzung, keine vollstandige VDI-2230-Analyse (die Fugestellen-Nachgiebigkeit, Setzen und
Montageverfahren beriicksichtigt). Reibung ist die dominierende Variable — ohne ihren Reibungszustand gibt es keinen einzelnen Drehmomentwert. Stets die

Konstruktionsvorgabe oder die Drehmomenttabelle des Herstellers befolgen.
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https://openstd.samr.gov.cn/bzgk/gb/std?std_no=GB%2FT%203098.6-2014

e SO 16047:2005 — Verbindungselemente: Drehmoment/Klemmbkraft-Prifung (K-Faktor-Messverfahren)
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Haftungsausschluss: Diese Tabelle ist eine technische Schatzung ausschlielich fur Auswahl und Budgetierung. Sie stellt keine Montageanleitung und keine
Abnahmekriterien dar.
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