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M36 Таблица моментов затяжки шпилек
M36 · 6 property classes · K 0.12 / 0.15 / 0.20 · N·m · target preload kN · coarse + fine thread

M36 As 817 mm² · N·m

Момент по классу прочности и коэффициенту K

Класс Rp0.2 (МПа) Целевое усилие затяжки (кН)
K 0.12

N·m
K 0.15

N·m
K 0.20

N·m

4.8 340 194.4 840 1050 1400

8.8 640 366 1581 1976 2635

10.9 940 537.6 2322 2903 3871

12.9 1100 629.1 2718 3397 4529

A2-70 450 257.4 1112 1390 1853

A4-80 600 343.1 1482 1853 2471

Каждая колонка K показывает момент затяжки при этом коэффициенте гайки (Н·м). K учитывает трение в резьбе и на опорной поверхности: 0.12 ≈ хорошая
смазка (MoS₂/монтажная паста), 0.15 ≈ обычное монтажное масло (типичное значение по умолчанию), 0.20 ≈ без смазки или гальванопокрытие. Выбирайте по
фактическим условиям смазки; для ответственных соединений проверяйте на месте.

Матрица моментов для мелкой резьбы
Мелкая резьба (M36 × 3 мм): целевое усилие предварительной затяжки и момент затяжки, методика та же, что и для основной резьбы; площадь сечения по
резьбе As — по ISO 898-1:2013 таблица 6 (на этой странице для M36 As = 865 мм²).

Класс Rp0.2 (МПа) Целевое усилие затяжки (кН) K 0.12
N·m

K 0.15
N·m

K 0.20
N·m

4.8 340 205.9 889 1112 1482

8.8 640 387.5 1674 2093 2790

10.9 940 569.2 2459 3074 4098

12.9 1100 666.1 2877 3597 4796

A2-70 450 272.5 1177 1471 1962

A4-80 600 363.3 1569 1962 2616

Методика расчёта и источники
Момент рассчитывается по методу K-коэффициента (коэффициента гайки) T = K·D·F: D — номинальный диаметр, F — целевое усилие
предварительной затяжки = 70% от Rp0.2 × площадь сечения по резьбе ({size} As = {as} мм²). Пределы текучести — опубликованные значения ISO 898-
1 (углеродистая/легированная сталь) и ISO 3506-1 (нержавеющая сталь A2/A4). Три колонки K соответствуют распространённому формату таблиц
моментов для шпилек (K = 0.12 / 0.15 / 0.20) — тот же трёхколоночный вывод, что и в режиме шпилек онлайн-калькулятора.

Границы: таблица — упрощённая оценка по методу K-коэффициента, не полный анализ по VDI 2230 (который учитывает также податливость
соединения, осадку и способ сборки). Трение и смазка — главные переменные: разброс между K 0.12 и K 0.20 может достигать ~65% значения
момента. Всегда следуйте проектной документации или таблице моментов производителя.
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Дисклеймер: таблица — инженерная оценка для подбора и бюджетирования, не является инструкцией по сборке или критерием приёмки.
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